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VerschlieRtechnik fur runde Dosen Modellreihe LW 500

Rostfreier VerschlieBautomat fiir runde Dosen LW 500

Der Maschinentyp LW 500 wurde basierend auf den Erfahrungen der zuverlassigen Ver-
schlieBmaschine der Baureihe LW 600 entwickelt, um kleineren mittelstandischen Abfiillbe-
trieben eine rostfreie Maschine mit einer Leistung von 30 bis 80 Dosen / Minute (als 2-Spindler
LW 502) oder bis zu max. 120 Dosen/Minute (als 4-Spindler LW 504) im finanziell Giberschau-
baren Rahmen bieten zu konnen.

Die LW 504 im Detail - passgenau justiert.

Ein weiterer Vorteil dieser Baureihe ist, dass die Maschine mit vier Stationen fir zwei Formate
(z.B.2x@ 73 mm und 2x@ 99 mm) ausgeriistet werden kann und aufgrund des Schnellwech-
selsystems kiirzeste Riistzeiten von unter einer halben Stunde mdoglich sind.

Die Produkteigenschaften im Uberblick
« Komplett aus rostfreien / rostbestéandigen Materialien

- Alle Antriebe von oben

Arbeitsprinzip

Die einlaufenden Dosen werden durch den speziell konstruierten Einlaufstern auf Maschi-
nenteilung getaktet. Eine elektro-pneumatische Schaltung,Keine Dose - kein Deckel” steuert
eine bedarfsgerechte Deckelzufiihrung. Nach Trennen des Deckels im Einschneckenmaga-
zin wird dieser dem Ubergabepunkt ,Deckel auf Dose” im VerschlieBkarussell zugefiihrt. Die
befiillte Dose Ubernimmt wahrend der kurvengesteuerten Aufwdartsbewegung den in der
Deckelbahn vorgelegten Deckel, Dose samt Deckel werden zwischen Pinolteller und Ver-
schlieBkopf eingespannt.

+ Hohenverstellbares Maschinenoberteil

« Angetriebene Pinolen

« Prazise arbeitende Einradabstapelung

+ Schnellwechselsystem der Formatteile

« Abgedichtete Verschliefrollen fiir langste Standzeiten

+ Schutzeinhausung entsprechend der CE-Normen

Das VerschlieBen erfolgt mittels einer Vor- und Nachrolle, wobei die Dosen wahrend des Ver- sowie der UVV
schlieBvorganges rotieren. Nach erfolgten Verschlussvorgang werden die Dosen an ein kun-
denseitiges Abférderband tibergeben.

Konstruktionsmerkmale

Technische Daten

Die VerschlieBmaschinen sind aus rostfreien bzw. rostbestandigen Materialien hergestellt.
Das Gestell aus drei verschraubten V4A-Platten entspricht den aktuellen Anforderungen der V-Stationen LW 502 LW 504
Lebensmittel- und Hygienevorschriften. Um die standig diinner und harter werdenden Blech-
materialien optimal verarbeiten zu kdnnen, besteht bei der Baureihe LW 500 die Moglich- @inmm 52-99 52-99
keit, die Umfangsgeschwindigkeit der Dosen wahrend des VerschlieBvorganges unabhangig (R £ 1)
von der Maschinengeschwindigkeit anzupassen. Dosenhahe in mm 50-180 50-180

Hierzu werden die, fiir den Antrieb der Pinolen und V-Képfe zusténdigen Zahnriemenschei-

(min. 20 — max. 250)

(min. 20 — max. 250)

ben am Getriebe im Maschinenoberteil, einfach ausgetauscht. Leistung Dose / Minute 30-80 bis zu 120
Formatwechsel Anschluss in kW 3,5 35

Durch Verwendung von Schnellwechselsystemen fiir die Falzwerkzeuge sowie Deckel- und

Dosenflihrungen wird ein sicherer und schneller Formatwechsel gewdhrleistet. Die Hohen- Druckluftverbrauch 0,5 /min 0,5 /min

verstellung erfolgt Gber Gewindespindeln.

Wartung und Hygiene

Um die Wartungsintervalle mdglichst gering zu halten ist die Maschine mit wenigen Haupt-
verteilern fur das Fettschmiermittel ausgestattet. Bei Bedarf wird die Maschine mit einer
automatisch arbeitenden Zentralschmieranlage versehen. Der Antriebsmotor ist im oberen
Maschinengehduse integriert.

Deckel-Dosenstern, Deckelmagazin sowie Einlauftisch samt Einlaufstern werden von oben
angetrieben, somit sind unterhalb des Arbeitsbereiches keine Achsen oder Wellen ange-
bracht.

Alle funktionsrelevanten Baugruppen sind leicht zugdnglich und bieten ein hohes Mal3 an

Abmessungen in mm

Gewicht in kg

1.300 x 1.200 x 2.400

1.250

1.300 x 1.200 x 2.400

1.340

Technische Anderungen vorbehalten!

Optionale Erweiterungen

+ Deckelmagazinverlangerung

Bedien- und Wartungsfreundlichkeit. « Unterdeckelbedampfung
« Deckelsignierung / Inkjet

- elektrische Hohenverstellung

+ Zentralschmierung



Aufstellplan LW 502 -504
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